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D Bestellung

Torsionsfedern fur Sektionaltore

Wir empfehlen immer alle Torsionsfedern zu tauschen.

1. Anzahl und Anordnung der Torsionsfeder Schauen Sie nach ob zwei oder mehr Torsionsfedern montiert sind.
2. Bestimmen Sie welche Wicklungsrichtung Ihre defekte Torsionsfeder hat.

3. Durchmesser der Welle: Messen Sie den Durchmesser der Welle auf der die Torsionsfedern montiert sind.

4. Innendurchmesser der Torsionsfeder (Di)Messen Sie den Innendurchmesser Ihrer Torsionsfeder

5. Drahtdurchmesser der Torsionsfeder (d) Messen Sie z.B. den Drahtdurchmesser lhrer Torsionsfeder mit einem

Messschieber. wenn Sie tiber keinen Messschieber verfiigen kénnen Sie hilfsweise mit einem Zollstock / GliedermafBstab

messen. Zahlen Sie hierzu 10 Windungen lhrer Torsionsfeder ab und messen Sie die Lange. Dieses Ergebnis teilen Sie durch 10 und erhalten
so den Drahtdurchmesser.

6.Gesamtwindungen (in entspanntem Zustand) (ig) Zahlen Sie die Gesamten Windungen Ihrer Torsionsfeder.
7.Gesamtlange Lo Messen Sie die Gesamtlange lhrer Torsionsfeder ohne Spannkopf und Spannful3.
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Anzahl der bendtigten Federn (linkswickler):
Anzahl der bendtigten Federn (rechtwickler):
Federdurchmesser innen(Di):
Mal} der Federlange ohne Federkopfe (Lo):
Mal3 der Drahtstarke (d):

Federmaterial(roh o. verzinkt): -

Wellentyp (rund o. sechskant): Bp: nksgevickelt Feder

Wellendurchmesser (25,4mm 0. 31,75mm):

D Aufmafitermin gewiinscht
D Besuchstermin gewlinscht

D telefonischer Rickruf gewiinscht

Unterschrift



